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作業内容に対する仕上げ粒度の目安は、次資料“作業内容と仕上げ粒度の目安”をご参照ください

作業内容と仕上げ粒度の目安作業内容と仕上げ粒度の目安作業内容と仕上げ粒度の目安作業内容と仕上げ粒度の目安

■ 細い仕上げ研磨作業を行う場合は、初めから細かい粒度の工具を使わずに、2～3工程かけて
ワークの状態を少しづつ改善して行く気持ちで仕上げてください。
■ 一般的に、ぼかしや傷入れ作業には低圧・低回転で、削りには高圧・高回転で、
傷消し作業には低圧・高回転での作業が適しています。
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